Rekvalifikaéni kurz Zakladni kovoobrabééské prace

Ramcovy p fehled u €iva rekvalifika €éniho kurzu
Z4kladni kovoobrab éc&ské prace

Standardni délka kurzu je 150 wavacich hodin. Kurzy budou vypisovany jako dvacatici celodenni
(dva vywovaci bloky den&). Vyuka probiha nadebre vybavené datovym projektorentjjpadré poitatem

a v praktickych dilnach. Skoleni probihaji vzdy &@0 do 16:00 hodin. Kazdy poslu¢habdrzi zdarma
kvalitni literaturu ke kurzu. Optimalni pet posluch&i v kurzu je gt az osm. V pibéhu kurzu je
k dispozici olgerstveni.

Uvedeny kurz nati absolventy prace na standardnich obcédh strojich typu frézka, soustruh a dalSi stoyénstroje
slouzici k obraéni wetrg piipravy vyroby a technické dokumentace.

Kurz naui posluch&e orientaci v normach a v technickych podkladeol provadni obrakicich operaci spolu s
méienim a kontrolou délkovych rozimi, geometrickych tvdr, vzadjemné polohy prika jakosti povrchu. V dal$ésti
se potom posluckanalti ruéni obralgni a zpracovavani kovovych matedia plast. A v hlavntésti Skoleni potom
vyrobu sodasti na obraizich strojich - hrotovych soustruzich, frézkactylbwkach, obrazgkéach a vrtékach.

Finalni praxe potom bude v ramci komplexniho préeni celé latky: nakreslit vyrobek, zvolit techndldy postup
(druhy strofi, nastrofi, nastaveni ) podle vykresové dokumentace, upnbrabek a nastroje dofigluSného stroje,
nastavitfezné a dalSi podminky stroje a nastedhotovit sodast. Nakonec zkontrolovat, it presnost hotového
vyrobku.

Ramcova témata rekvalifikatniho kurzu:

e Poweni o bezpénosti a ochrard zdravi pFi praci

< Dodrzovani bezpé&nosti prace, spravné pouzivani pracovnich pofitek
- Popis z&kladni ustanoveni bez@mosti prace i obrabéni
- Popis pouziti osobnich ochrannych pracovnich pofitek, pouzivanych i obrabéni
- Popis bezpénost prace [¥i obradbéni kovovych materiéhi

« Orientace v norméach a v technickych podkladech prgrovadéni obrabécich operaci
- Orientace se ve strojirenskych normach (normalizovaé sowasti, licovani sodéasti, materialy)
- Cteni diléich vykresi, technologickych postup, volba sledu operaci
- Skica p¥i dodrzeni zasad promitani podle ISO-E nebo ISO-Avhodny systém kétovani )
- Popisové pole v zavislosti na volopolotovaru a tepelného a chemicko-tepelného zpracani sowtasti
- Pozadavky na kvalitu, technologické a fyzikalni vlatnosti, ochrana proti korozi a pozadavky na vzhled

e Ruéni obrabéni a zpracovavani kovovych materidl a plasti ¥ezanim, skéihanim, pilovanim, vrtanim,
brousenim a ohybanim
- Uréeni technologického postupu prace a fisob provedeni technologickych operaci
- Volva nastroje, natadi, pomicky a méridla
- Volba a priprava materialu podle vykresové dokumentace
- Zhotoveni vyrobku (orysovani polotovaru, zhotovensowasti )
- Kontrola a méreni kvality opracovani a rozméru vyrobku

* Méfeni a kontrola délkovych rozréri, geometrickych tvani, vzadjemné polohy prvki a jakosti povrchu
- Uré&eni mérici metody a néFici a kontrolni prostfedky podle vykresu obrobku
- Kontrola rozm éri podle vykresu i pouziti digitalnich a mikrometrickych m éfidel p¥i obrabéni
- Vyhodnoceni na vyrobcich dodrzeni Uchylek tvaru a zdjemné polohy

» Vyroba sowasti na obrakicich strojich
- Volba technologického postupu (druhy strofi, nastroji, nastaveni zvolenych straj) podle dokumentace
- Upnuti obrobku a néastroje na hrotovych soustruzichfrézkach, hoblovkéach, obradzékach a vrtatkach
- Nastavenirezné podminky na hrotovych soustruzich, frézkach,dblovkach, obraz€kach a vrtackach
- Zhotoveni sowasti na hrotovych soustruzich, frézkach, hoblovkachobrazetkach a vrtaékach
- Kontrola a méreni pfesnosti hotového vyrobku
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